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(57) Llnvention so rapporte a un concfltionnement de pro- 
dtnt a deux composantea (A, B) devanrt etre atockees eepa- 
rement et melangees Juste avant Pemplof du prodult, en 
vue de son application, compnanant: 

- un premier replant (2) contenant una premiere com- 
pos ante (A) f 

- un second recipient (4) presentant un axe (X) contenant 
une seconds composante (B), realise an un matertau sou- 
pie, forme a i'une de see extramites (14), I'autre extremrta 
(48) defintesant une ouverture pour la mtee en communica- 
tion avec fe premier recipient (2), 

- des m ovens cf obturation (40) aptes a malntenlr isole \e 
premier recipient (2) du deuxJeme (4), ces m ovens pouvant 
etre ouverts par I'utillsateur en vue du melange dee pre- 
miere et seconde compoeantee. 

L'ouverture des moyens cf obturation (40) est provoquee 
par une presslon (F) appliques sur les parols lateiales du 
second recipient (4), sensiblement perpendlculatre a Paxe 

condition nement convient, notamment. au stockage 
cf una teinture caplllalre. 



IX COMPOSANTES 
I PRODUFT. 
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La pr6sente invention se rapporte e conditionnement pour un produit £ deux 
composantes devant Stre stqck6es s6par6ment et meiangees juste avatft 
Pemploi du produit, en vue de son application. 

5 

Le conditionnement vise par ('invention est destine, plus particulidrement, au 
stockage, au melange et d la distribution d'un produit £ deux composantes. Un 
tei conditionnement est utillsable dans le domaine cosmetique, dermatologtque 
ou technique, par exemple pour le stockage d'une composition de teinture 
10 capillaire, une composition d'ondulation permanente des cheveux ou une code 
epoxyde. Generalement, ce genre de produit comporte au moins une 
composante contenant des agents agressHs (agents oxydants, reducteurs ou 
catalyseurs) qui ne doivent venir en contact avec des actifs (ou colorants) de 
i'autre composante du produit qu'au moment de i'application. 

15 

On connalt, par le document EP-A-0 315 550, un conditionnement pour un 
produit & deux composantes, constfrj& par des premier et second recipients 
superposes salon un axe commun, chaque recipient contenant I'une des 
composantes, ces recipients etant s6par6s f I'un de rautre par une cioison 

20 pourvue d'un bouchon amovlble. Un premier recipient, £ corps semkfgide, est 
munl d'un embout d'application, tandis que le second recipient est forme par 
une parol souple, sous forme de membrane ou de soufflet d6fbrmable. Le 
bouchon comporte. une extension a)dale s'6tendant jusqu'au fond du second 
recipient Pour expuiser te bouchon en direction du premier recipient, en vue 

25 d'etablir une communication entre les deux recipients et d'effectuer le melange 
des composantes, I'utilisateur appuie sur le fond du second recipient. 

Les essais effectu6s par la demanderesse ont montre qu'un recipient souple, 
forme par un mat6riau utillsable pour la fabrication d'un soufflet ou d'une 

30 membrane d6formab!e t ne convenait pas au stockage de composantes 
contenant des agents chimiques agresslfe. De plus, les mat6rlaux que Ton peut 
utiliser pour r6alfser des recipients souples (d membrane deformable ou £ 
soufflet) presentent des Inconvenients Importants, du point de vue de leurfaible 
resistance a Veau oxyg6n6e, ou leur penm6abl!lt6 pour cette substance- En 

35 outre, pour garantir une separation fiabie de deux composantes agressives, il 
est necessaire d'assurer une fixation solide du bouchon dans la cioison de 
separation. Pour cette raison, ii est souhaitable d'introduire ie bouchon £ force 
dans un siege forme dans cette cioison. Dependant une force de manoeuvre 
importante serait necessaire, pour provoquer I'expulsibn d'un bouchon introduit 

40 a force, en vue de la mise en communication des deux recipients. Un tei 
conditionnement serait mal accepte par le consommateur. Pour les raisons 
indiquees ci-dessus, ies recipients connus ne sont done pas utilisabtes pourle 
conditionnement d'une teinture capillaire ou une permanente. 

45 La pr6sente invention vise a remedier £ tous les inconvenients ci-dessus. En 
consequence, elle a pour objet un conditionnement pour un produit £ deux 
composantes, notamment a composantes corrosives, pr6sentant une etanch6it6 
fiabie et durable et qui soft, en outre, de realisation simple et 6conomique. Plus 
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particuliSrement, ('invention propose un conditionnement dont J'un des recipients 
est constitue par un tube souple, notamment extrude, apte a resister a ces 
composantes corrosives. En outre, I'inventfon propose un systeme de mise en 
communication des deux recipients, de construction simple et permettant 
d'etablir cette communication par une force de manoeuvre moderee. 

Aussi, Ja presente invention se rapporte & un conditionnement de produit a deux 
composantes devant etre stockees separement et melangees juste avant 
I'emploi du produit, en vue de son application, comprenant : 

- un premier recipient contenant une premiere composante, 

- un second recipient presentant un axe et contenant une seconde 
composante, realise en un materiau soupie, ferme a 1'une de ses extremites, 
I'autre extremite d6fimssant une ouverture pour (a mise en communication avec 
le premier recipient, 

- des moyens d'obturation aptes a maintenir isoie le premier recipient du 
deuxieme, ces moyens pouvant etre ouverts par I'utilisateur en vue du melange 
des premiere et seconde composantes, . 

caracterise en ce que I'ouverture des moyens d'obturation est provoquee par 
une pression appliquee sur ies parois iaterales du second recipient, 
sensiblement perpendiculalre a faxe. 

Avarrtageusement, le premier recipient et ie second recipient sont superposes, 
et joints i'un a Pautre par un element Intemiediaire de raccordement. Par la suite 
ie premier recipient sera appele recipient supGrieur, et (e second recipient, 
recipient In&rieur. Cette appellation ne vise qu'a simplifler ia description et ne 
doit en aucun cas etre utilise pour interpreter, de maniere limitative, Ies 
revendlcation seion lesquelles Ies premier et second recipients visent 
indifreremment le recipient superieur ou le recipient inferieuf. L'element 
intermediaire comporte une enveloppe externe cyiindrique qui s'aligne, 
avantageusement, sur la forme externe du recipient superieur et qui entoure 
entlerement le recipient inf§rieur, qui se trouve ainsi protege contra toute 
manipulation involontaire. Generaiement, le conditionnement de I'invention 
presente une forme cylindhque de revolution autour de son axe ; sa section est, 
de preference, clrcuJalre ou ovale. L'enveloppe externe peut comporter, en 
outre, deux decoupes diametralement opposees, par lesquelles I'utilisateur peut 
acceder au recipient inferieur, en vue de melanger Ies composantes et distribuer 
le melange, comme it sera expllque plus loin de facon plus detailiee. 

De maniere avantageuse, un element d'ouverture est dispose a I'interieur du 
second recipient et apte a etablir la mise en communication avec le premier 
recipient sous Teffet de ladite pression. Dans cette configuration, l'6Iement 
d'ouverture peut comporter une ou plusieurs pattes dont une extremite est en 
contact avec Ies moyens d'obturation, la longueur de la projection orthogonale 
sur I'axe de fa (ou des) patte(s) augmentant lorsqu'une pression est exercee sur 
Ies parois Iaterales du recipient inferieur, de maniere a provoquer I'ouverture 
des moyens d'obturation. 



3 

Selon un premier mode de realisation, l'element d'ouverture se presente sous 
forme d'un losange presentant une petite et une grande diagonale, le losange 
etant au contact des moyens d'obturation au voisinage d'un des sommets de & 
grande diagonale du losange, la pression visant a ouvrir les moyens 
5 d'obturation, etant appliquee au travers des parois laterales du second recipient, 

sensiblement au niveau des sommets de la petite diagonale du losange. 

Selon un second mode de realisation, l'element d'ouverture se presente sous 
forme d'un « W» comportant deux extremites laterales superieures separees 

10 par deux coudes lateraux inferieurs et un sommet central superieur, les moyens 

d'obturation etant montes sur un siege annulaire fixe sur lequel sont fixees en 
deux points diametralement opposes les deux extremites laterales, le sommet 
central etant au contact des moyens d'obturation, la pression visant a ouvrir les 
moyens d'obturation, etant appliquee au travers des parois laterales du second 

is recipient, sensiblement au niveau des coudes lateraux inferieurs. 

Ces deux modes de realisation presentent I'avantage de multiplier la force de la 
pression appliquee sur les parois laterales du recipient inferieur, de sorte qu'une 
force de pression moderee est suffisante pour I'ouverture des moyens 
20 d'obturation, alors que cette ouverture par voie directe necessiterait une force 

d'ouverture plus elevee. 

Selon un aspect interessant de invention, ('element intermediate comporte une 
cloison transversale pourvue d'un orifice de passage, cet orifice constituant un 

25 siege, dans lequel est insere, a force, un bouchon d'obturation amovible. 

L'element intermediaire comporte, en outre, des premier et second moyens de 
raccordement cooperant respectivement avec des moyens de raccordement 
complementaires, portes par les premier et seconds recipients. Les premiers et 
second moyens de raccordement sont situes de part et d'autre de la cloison 

30 pour assurer la fixation des recipients. 

II est a noter que ces premier et second moyens de raccordement peuvent etre 
constitues, avantageusement, d'une double jupe concentrique definissant une 
gorge en « U » apte a recevoir, de fagon etanche, les premier et second 
35 moyens de raccordement complementaires portes respectivement par le 

recipient superieur et le recipient inferieur. 

Le recipient superieur comporte, avantageusement deux cols cylindriques 
ouverts, opposes I'un a I'autre. Dans ce cas, un premier col est raccorde a une 

40 capsule de distribution munie d'un embout d'application. Cet embout est 

traverse par un canal de distribution, qui peut etre obture, par exemple, par un 
capuchon ou par une patte cassable, que I'utilisateur enleve pour distribuer le 
produit apres avoir effectue le melange des composantes. Le second col 
s'engage dans Tune des doubles jupes concentriques, decrite precedemment, 

45 de l'element intermediaire. 

Selon un autre mode de realisation interessant, le recipient inferieur est un tube 
a parois laterales souples comportant une tete rigide, realise par exemple par 
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injection d'un materiau thermoplastique, comma le polypropylene. 
Avarrtageusernent, la tete du tube comports un col cylindrique, qui constitue le 
second moyen de raccordement complementalre, ce col etant apte a s'inserer 
dans la seconde double jupe de I'6l6ment intermediaire. Ce col peut porter un 
filetage exteme cooperant avec un filetage complementalre de la jupe exteme 
correspondante de relement Intermedlaire. - 

Selon une autre forme de realisation avantageuse, le tube comporte une paroi 
laterale extrudee. Dans ce cas, la paroi laterale est realisee, par exemple, en un 
complexe multicouche d'au moins deux materiaux thennoplastiques. De facon 
avantageuse, I'un de ces materiaux est un materiau apte a constituer une 
barriere aux agents chimiquement agressHs qui sont susceptibfes d'etre 
conditionnes dans ce tube. Le tube, de forme generate cylindrique, presente un 
epaulement au niveau de la tete et un fond, ce fond etant forme par une zone 
de soudure obtenue apres pincement transversal de la parol laterale du tube. 
Parmi lee materiaux utillsables pour la realisation de la paroi laterale du tube, on 
peut dter, a tttre d'exemple, le complexe polyethylene haute 
densite/pofyethylene-vinylalcool/polyethylene haute densite (PEHD/ EVOH/ 
PEHD). 

L'epaisseur de la paroi laterale du tube est comprise, geneialement, dans la 
gamme allant d'environ 0,2 mm a environ 1,0 mm. Un tube realise de cette 
maniera reslste aux agressions de nombreux agents chfmlques corrostfe, 
notarnrnent de I'eau oxygenee, I'acide thfogfycolique, ou encore des agents 
colorants, tout en restant sufRsamment souple pour pouvolr etre comprime 
Jateralement entre Nndex et le pouce de Tutillsateur. 

Avantageusement, le bouchon peut etre solldaire de ('element d'ouverture, et 
peut former une seule et meme piece avec ce dernier. 

Le conditionnement de I'invention est partlculierement adapte au 
conditionnement et au melange d'un produit a deux composantes tel qu'une 
teinture capillaire ou un produit d'oridulation permanente des cheveux. 

Dans le cas d'une teinture capillaire, le premier recipient contient de I'eau 
oxygenee, et le tube contient des precurseurs de colorants d'oxydation. 

Pour mieux faire comprendre la presente Invention, on va decrire maintenant, a 
titre d'exemples purement illustratits et nullement limitatifs, deux modes de 
realisation d'un conditionnement a deux composantes, conforme a I'invention; 
en reference aux desslns annexes. 

* ■ • 

La figure 1 represente une vue en elevation d'un conditionnement, conforme a 
I'invention, pour un produit a deux composantes. . 

Les figures 2a et 2b represented une coupe axiale d'un premier mode de 
realisation du conditionnement de la figure 1, la figure 2a morrtrant ce 
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conditionnement en position de stockage, la figure 2b illustrant ce meme 
conditionnement en cours de melange dee composa rites. 

# 

Les figures 3a et 3b repr6sentent una coupe axiale d'un second mode de 
5 realisation de I'invention, la figure 3a montrant ce conditionnement en position 
de stockage, la figure 3b illustrant ce meme conditionnement en cours de 
distribution du melange des composantes. 

Sur la figure 1, on volt un conditionnement 1 pour une teinture capillaire a deux 
10 composantes A, B, conforme a I'invention, presentant une forme externe 
senslblement cylindrique, de revolution autour d'un axe X. La composante A 
comporte des precurseurs de colorants d'oxydation, tandis que la composante B 
contient do feau oxygenee. 

15 Le conditionnement 1 comporte un premier recipient 2, appele recipient 
superieur et un second recipient 4, appele recipient inferieur contenant 
respecQvement les composantes A et B, une capsule de distribution 6 coiffant le 
recipient superieur 2, un element Intermedialre 8 de raccordement pour 
I'assemblage des recipients 2,4 et une enveloppe de protection 10 du recipient 

20 Inferieur, disposes en prolongement de T6lernent intermediate. Le recipient 
superieur 2 est realise en un materiau thermoplastique seml-rigide tet que les 
polyethyjenes haute ou basse densfte, ou toute autre poryoteflne. Le recipient 
inferieur 4 est constltue par un tube a parois laterales 12 souples comportant un 
fond 14 obtenu par pincement transversal et soudure des parois 12. Le tube 12 

25 est compose d'un materiau mufticouche, obtenu par exemple par extrusion d'au 
moins deux materiaux appropries. Le tube, apte a resistor a I'eau oxygenee, est 
constitue, par exemple par un complexe polyethylene haute 
densite/poly6thylene-vlnylalcool/poly6thyl6ne haute densite (PEHD/ 
EVOH/PEHD). 

30 

L'enveloppe 10 est pourvue de deux decoupes 13 diantetraiement opposees, 
destindes a permettre d'accdder au tube 4. A travers ces decoupes, I'utiiisateur 
place le pouce et I'index sur le tube, en .vue de sa compression, ce qui sera 
ddcrit plus loin, de facon plus ddtaillee. 

35 

Les figures 2a et 2b montrent un premier mode de realisation du 
conditionnement de la figure 1, en coupe longitudinals. On volt que le premier 
recipient 2 comporte des premier 16 et second 18 cols ouverts, le premier col 16 
comportant un filetage externe 20, apte a coop£rer avec un filetage Interne 
40 complementalre 22 de la capsule de distribution 6. La capsule 6 comporte un 
embout ^application 24 qui est travente par un canal de distribution 26. Ce 
canal 26 est obture par une patte 28, venue de matiere avec la capsule. La 
patte est apte a §tre cassee par I'utiiisateur avant la distribution du produit. 

45 L'6I6ment interm6diaire 8 comporte une parol extente cylindrique 30 et un 
manchon cylindrique 32 interne, de diametre plus faible que la parol 30 et 
dispose de facon concentrique avec celle-ci. Le manchon 32 est maintenu en 
place par une plurallte de ponts de matiere 34. Sensiblement a 2/3 de sa 
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hauteur, le manchon est traverse par une cloison transversale 36 divisant le 
manchon en deux parties 32a et 32b. La cloison 36 est pourvue d'une ouverture 
circulaire centrale 38 (voir figure 2b) obturee par des moyens d'obturatioji 
constitues fd par un bouchon 40 ambvibie. Le bord annulaire de I'ouverture 38 
forme un siege etanche pour le bouchon 40. Pour assurer une bonne 
etancheite, le bouchon 40 est realise en « double etage » presentant deux 
zones cylindriques 40a, 40b de section decroissante cooperant avec des zones 
annulaires 38a, 38b complementaires du siege 38. 

Du cote de la partie 32a du manchon 32, la cloison 36 comports une jupe 
cylindrique 42, concentrique avec la partie 32a, majs de plus foible diametre, 
definissant ainsi une gorge en forme de « U ». Dans cette gorge est insert le 
bord du second col 18 du recipient superieur 2. Un Systems . a bourrelets 44 est 
prevu pour empecher la desolidarisation du recipient superieur 2 et de. I'element 
intermedialre 8. 

La partie 32b du manchon 32 comporte un fitetage interne 46. Le tube 4 
presente une extremite libre formant un col 48 muni d'un fitetage externe 50, 
complementaire du. fitetage 46 du manchon 32. En outre, une jupe cylindrique 
d'etanchette 52 forme avec la partie 32b une gorge eh forme de « U » dans 
laquelle est liisere ie bond libre du col 48. .. 

Le bouchon 40 est monte sur un element d'ouverture E, place a nnterieur du 
tube. L'slement E se presente sous forme eTun losange forme par quatrs 
branches 54, 56, 58, 60. Ce losange presente respectivement deux angles 
obtus a et deux angles aigus B definissant respectivement une petite a et une 
grande b diagonale. L'element E est place dans le tube de sorts que le plan 
defini par les diagonaies a et b sort perpendiculaire a la ligne de soudure du 
fond 14. La grande diagonale b s'etend sensiblement du bouchon 40 jusqu'a la 
llgne de soudure du fond 14, et la petite diagonale a traverse diametratement le 
tube d'une paroi iaterale a I'au^e. 

Selon ie mode de realisation des figures 2a et 2b, le bouchon 40 est solidalre du 
iosange et forme une seule et meme piece avec celui-ci. Les angles obtus a se 
trouvent au volsinage de la parol laterale 12 du tube 4, en regard des decoupes 
13 de I'enveloppe 10. 

Le fonctionnement du conditionnement de i'invention est ie survant L'utilisateur 
saisit te conditionnement 1 entre le pouce et I'index en placant les doigts sur le 
tube 4, aux endrolts accessibles par les ouvertures 13 de I'enveloppe externe 
10. Lorsque l'utilisateur appuie sur les parols laterales 12 du tube, II provoque, 
par une ouverture de ('angle a, railongemeht axial du losange 54, 56, 58, 60, ce 
qui ehtraTne Texpulsion du bouchon 40 de son siege 38, en direction' de 
I'interieur du recipient superieur 2. Ainsi, le premier et second recipients sont 
mis en communication. En retoumant ie conditionnement, avec I'embout 
duplication dirige vers le bas, la seconde composante B conditionnee dans le 
tube 4 s'ecouie dans le recipient superieur 2 (comme symbo!is6 par les fleches 
G), ou II se melange avec la premiere composante A. Apres avoir enleve la 
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parte de fermeture 28 de Pembout d'application, I'utilisateur petit alois repartir le 
produit (A+B) melange sur la chevelure. Le recipient sup6rieur 2 6tant semi- 
rigide, I'utilisateur peut le cpmprimer doucement pour en extraire ia quantite diJ 
melange (A+B) qu'il desire. Avec une telle configuration, il est a noter qu'une 
pression moderee sur les parois laterales 12 du tube 4 est suffisante pour 
expulser le bouchon 40, car la configuration en losange des branches 54, 56, 
58, 60 avec un angle a obtus £ proximfte des parois 12 du tube 4, permet 
d'obtenir une demultiplication de la pression exercee sur la parol du tube. En 
revanche, en vue d'obtenir une etancheite parfaite entre les recipients 2, 4, on 
peut Introduce le bouchon 40 a force dans le siege 38, car {'expulsion du 
bouchon peut fitre effectuee sans effort, grace au systems de demultiplication 
d6crit cl-dessus. 

Sur les figures 3a et 3b on voit un second mode de realisation de rinventlon. 
Ces figures represented un conditionnement d6signe dans son ensemble par la 
reference 101. Sur les .figures 3a et 3b, les pieces analogues ou Jouant un rdle 
semblable a celles des figures 1 et 2, portent les numeros de reference de ces 
figures, majores de 100. Leur description ne sera pas reprise. . 

Ce second mode de realisation se distingue du premier mode par un element 
d'ouverture E' de construction differente. L'dlement E' se compose par quatre 
branches 154, 156, 158, 160, dont deux 154, 156 ont respectivement une 
premiere extremlte 154a, 156a qui est solidaire du siege 138 de bouchon. Les 
extremites 154a, 156a sont diam6tralement oppoa6es par rapport au bouchon 
140. Les secondes extremites 154b, 156b des branches 154, 156 sont reliees 
respectivement aux branches 158, 160 en formant un angle algu a. Les 
extremites 154b, 156b sont separees d'une distance a. Les branches 158, 160 
presentent des extremites libres 158a, 160a qui sont en appui centre le centre 
141 du bouchon 140, les branches 158,160 foimant entre elle un angle algu B 
Dans cette disposition, les branches 154, 158, 158, 160 de I'element E' torment 
approximativement un <c W » dont les extremites libres sont attachees au siege 
1 38 du bouchon 140 et dont la pointe centrale est au contact du bouchon. 

Le fonctionnement du conditionnement 101 est le suivant De facoh Wentique au 
premier mode de realisation decrit, I'utilisateur place le pouce et i'index sur le 
tube 104 aux endroits accessibles par les ouvertures 113 de I'enveioppe 
exteme 110. En appuyant sur les parois laterales 112 du tube, comme 
represente par les filches F (figure 3b), il provoque, par une reduction de Tangle 
8, une remontee axiale des extremites 158a. 160a en direction du premier 
recipient 102, entratnant I'expulsion du bouchon 140 de son siege 138 a 
rinterieur du premier recipient 102. Alnsi, le premier et second recipients sont 
mis en communication. En raison de la compression du tube 104, la seconde 
composante B r conditionnee dans le tube 104, est poussee dans le recipient 
superieur 102, (comme symbolise par les fleches G), oCi elle se melange avec la 
premiere composante A. Apres avoir enlev6 la parte de fermeture 128 de 
I'embout d'application 106, I'utilisateur peut alors repartir le produit m6lang6 
(A+B) sur la chevelure. Cette realisation permet ' egalement, d'obtenir une 
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demuftlplication de (a prassion F d exercer sur le tube 104 pour expulser te 
faouchon 140. . - 

Si 
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REVINDICATIONS 



5 1. - Conditionnement (1, 101) de produit a deux composantes (A, B) devant etre 
stockees separement et mSlangees juste avant i'emploi du produrt, en vue de 
son application, comprenant : 

- un premier recipient (2, 1 02) contenant une premiere composante (A), 

- un second recipient (4, 104) presentant un .axe (X), et contenant une 
10 seconde composante (B), reaiisd en un materiau souple, ferme a I'une de see 

extremites (14, 114), I'autre extremite (48) definlssant une ouverture pour la 
mise en communication avec le premier recipient (2, 102), 

- des moyens d'obturation (40, 140) aptes a maintenir isole le premier 
recipient (2, 102) du deuxieme (4, 104), ces moyens pouvarrt etre ouverts par 

15 i'utilisateur en vue du melange des premiere et seconde composantes, 

caracterise en ce que I'ouverture des moyens d'obtu ration (40, 140) est 
provoquee par une pression (F) appliquee sur les parois laterales du second 
recipient (4, 104), sensiblement perpendiculalre a I'axe (X). 

20 2.- Conditionnement selon la revendlcation 1, caracterise en ce qu'il comprend un 
element d'ouverture (E, E') dispose a Pinterteur du second recipient (4, 104) 
et apte & 6tablir la mise en communication avec le premier recipient (2, 102) 
sous I'efret de iadite pression (F). 

25 3.- Conditionnement selon la revendlcation 2, caracterisA en ce que I'element 
d'ouverture (E, E') comports au moins une patte (54, 56, 158, 160) dont une 
extremite est en contact avec les moyens d'obturation (40, 140), la longueur 
de la projection orthogonale sur I'axe (X) de la (ou des) patte(s) augmentant 
lorsque iadite pression (F) est exercee sur les parois laterales du second 

30 recipient (4, 104), de maniere a provoquer I'ouverture des moyens 
d'obturation. 

4. - Conditionnement selon la revendlcation 3, caracterise en ce que l'6lement 

d'ouverture (E, E') se presente sous forme d'un losange (54, 56, 58, 60) 
35 pourvu d'une petite (a) et d'une grande (b) diagonale, ie iosange etant au 
contact des moyens d'obturation au voisinage d'un des sommets de ia 
grande diagonale (b) du losange, la pression (F), visant a ouvrir les moyens 
d'obturation (40), etant appliquee au travers des parois laterales du second 
recipient (4), sensiblement au niveau des sommets de la petite diagonale (a) 
40 du losange. 

5. - Conditionnement selon la revendlcation 3, caracterise en ce que I'etement 

d'ouverture (E, E') se presente sous forme d'un «W» comportant deux 
extremites iaterales (154a, 156a) s6parees par deux, coudes lat§raux 
45 inferieurs (154b, 156b) et un sommet central superieur (141), les moyens 
d'obturation (140) etant montes sur un siege annulaire (138) fixe sur lequel 
sbnt ffxees en deux points diametralement opposes les deux extremites 
laterales, le sommet central 6tant au contact des moyens d'obturation, la 
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pression (F) visant a ouvrir les moyens d'obturation (140), etant appliquee au 
travers des parois laterales du second recipient (4), sensiblement au niveau 
des coudee lateraux Interieurs. 

s 6.- Conditionnement selon i'une quelconque des revendtcations 1 a 5, caracterise 
en ce que le second recipient (4, 1 04) est un tube extrude. 

7. - Conditionnement selon I'une quelconque des revendications 1 a 6, caracterise 

en ce que les parois laterales du second recipient (4, 104) sont formees par 
10 un complexe polyethylene haute densiteVpofyethyiene- 
vinylalcool/polydthyiene haute densKe (PEHD/ EVOH/PEHD). 

8. - Conditionnement selon I'une quelconque des revendications 1 6 7, caracterise 

en ce que le premier recipient (2, 102) est aurmonte d'une capsule de 
15 distribution (6, 108) pourvu d'un canal de distribution (26, 126). 

9. - Conditionnement selon i'une quelconque des revendications 1 a 8, 
caracterise en ce que les moyens d'obturation sont constitues par un bouchon 
(40, 140) amovible. 

20 

10. - Conditionnement selon I'une des revendications 2 a 9, caracterise en ce que 
le bouchon (40, 140) est solidaire de l'6lement d'ouverture (E). 

11. - Conditionnement selon I'une des revendications precedentes, caracterise en 
25 oe que le praduK d deux composantes (A, B) est une teinture capillalre. 

12. - Conditionnement selon I'une des revendications precedentes, caracterise en 
ce que le second recipient (4, 104) contient un precurseur de coloration. 

30 13. - Conditionnement selon I'une des revendications precedentes, caracterise en 
ce que le produit a deux composantes (A, B) est un produit pour I'ondutation 
permanente des cheveux. 



35 
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